EUROPEAN FEDERATION FOR
. WELDING, JOINING AND CUTTING

¢ B

Having satisfied the requirements of the EWF Manufacturer Certification System
for the following Scheme(s):
Welding Quality Management Scheme MSZ EN ISO 3834 Part (2)

Company: KMT Produkt Kft.

The Unit: whole company

Located in: H- 6900 Makd, Baranyos sor 20.
Site: H- 6900 Makd, Baranyos sor 20.
is certified for the product(s):

Production of precision machines and machine parts, tool production,
automation, individual and series production of parts.
Production of unique automatic machines, target machines, machine parts,
tools, fixtures for the automotive and machinery industry

(complying with requirements of EWF Doc. 637 Part 1 supplement™)
With the scope of work stated in the attached Schedule

Certificate number and revision status: MCS/MSZ EN ISO 3834-2 HU 00251 Rev.
First Issue date: 14. 05. 2025

Current issue date: 14. 05. 2025
Date of expiry: 13. 05. 2030

ANBCC Governing Board Representats E <, \ Scheme M#nager /1
Jozsef Pelcz 4 - 55 e Levente akl‘os

%&1/@/ J

* If applicable or requested

< ZTy
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This document is property of the issuing organization and may be withdrawn or recalled.
All contents featured in this document especially the Logos and the Acronyms are protected by trademarks, copyrights and other protective laws.




EUROPEAN FEDERATION FOR
WELDING, JOINING AND CUTTING

Schedule Revision Date ........ Rev.

Related to Certificate Number HU 00251 Rev.

Product/Construction standard(s):

UE. 8.5-01

Alternative Standard(s) (refer to MSZ ISO 3834-5, clause 2.1 b)
MSZ EN 10204 MSZ EN ISO 9013 MSZ ISO 2768-1

MSZ ISO 2768-2 MSZ EN ISO 22081 MSZ EN ISO 13920

Welding process(es) (MSZ EN ISO 4063)
135
141

Parent Material Group(s) (CEN ISO/TR 15608)
1.1,1.2
8.1

Responsible Coordination Personnel:

Scheme** | Name (Qualification) (1) Job Title (2) Technical knowledge (3)
MSZ EN | Ferenc Busa EWE/IWE Welding coordinator Comprehensive

ISO Specific

3834-2

ANBCC Governing Board
Representative A
Jozsef Pelcz -~ ~

b

The standards and documents referred in the certificate and schedule are those valid at the time of certification

**Specify MSZ EN ISO 3834
(1) W qualification, other welding qualification or academic post nominals
(2)  Defined by the Manufacturers: refer to f: *s welding coordination matrix
(3)  The technical knowledge must be stated in order to comply with ISO 14731: Comprehensive, Specific, Basic
Notes | to3 when issuing the Schedule the notes shall be deleted on the issued document

This document is property of the issuing organization and may be withdrawn or recalled.
All contents featured in this document especially the Logos and the Acronyms are protected by trademarks, copyrights and other protective laws.




INTERNATIONAL
INSTITUTE OF WELDING

Having satisfied the requirements of the II'W Manufacturer Certification Scheme
according to ISO 3834

Company: KMT Produkt Kft.
The Unit:  whole company

Located H- 6900 Makd, Baranyos sor 20.
in:
Site: H- 6900 Mako, Baranyos sor 20.

Is certified in accordance with

MSZ EN ISO 3834 Part 2

For the product(s):
With the scope of work stated in the attached Schedule

Production of precision machines and machine parts, tool production,
automation, individual and series production of parts.
Production of unique automatic machines, target machines, machine
parts, tools, fixtures for the automotive and machinery industry

Certificate number and MCS/MSZ EN ISO 3834-2 HU 00251 Rev.
revision status:
First Issue date: 14. 05. 2025

Current issue date: 14. 05. 2025

Date of expiry: 13. 05. 2030 SR LEr
< A

@”b‘?tsgo BODy

\‘\\; XFICATIOY

ANBCC Governing Board
Representative
Jozsef Pelcz-2~"

ANBCC: MHtE - Hungarian Association of
and Material Testing

This document is property of the issuing organization and may be withdrawn or recalled.
All contents featured in this document especially the Logos and the Acronyms are protected by trademarks, copyrights and other protective laws.




INTERNATIONAL
INSTITUTE OF WELDING

Schedule Revision Date......... R Rev...... L,

Related to Certificate Number HU 00251 Rev.

Product/Construction standard(s):

UE. 8.5- 01.

Alternative Standard(s) (refer to ISO 3834-5, clause 2.1 b)
MSZ EN 10204 MSZ EN ISO 9013 MSZ ISO 2768-1
MSZ ISO 2768-2 MSZ EN ISO 22081 MSZ EN ISO 13920

Welding process(es) (ISO 4063)
135
141

Parent Material Group(s) (ISO/TR 15608)
1.1,1.2
8.1

Responsible Welding Coordination Personnel:

Name (Qualification) (1) Job Title (2) Technical knowledge (3)
Ferenc Busa EWE/IWE Responsible welding Comprehensive
coordinator Specialist

X TESTOL

85“;53 ARy
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\Ng{nr ICATIO 4

ANBCC Governing Boa o
Representative »
Jozsef Pelez 4 i £ Levente Bakos -

Scheme Manager h

N2
ANBCC: MHtE - H ssociation of W ding
Technology and Material Testing
() nw ification, other welding ification or academic post i

) Defined by the referto 's welding ination matrix
3) The technical knowledge must be stated in order to comply with ISO 14731 Comprehensive, Specific, Basic

This document is property of the issuing organization and may be withdrawn or recalled.
All contents featured in this document especially the Logos and the Acronyms are protected by trademarks, copyrights and other protective laws.




Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés IF“W ‘ ,
% Hungarian Association of Welding Technology and Material Testing i ; )

TANUSITVANY

Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés
Terméktanusitohely
(1149 Budapest, Mogyorddi ut 32.) tanusitja, hogy a

KMT Produkt Kft.

6900 Mako, Baranyos sor 20.

bejegyzett székhely cime

6900 Mako, Baranyos sor 20.

telephelyek cime

megfelel az MSZ EN ISO 3834-2:2021 szabvany kdovetelményeinek.

A tanusitas érvényességi teriilete:

Precizios gép és gépalkatrészgyartas, szerszamgyartas,
automatizalas, egyéni és szériaalkatrészgyartas.
Auto- és gépipar szamara egyedi automata gépek, célgépek,
gépalkatrészek, szerszamok, idomszerek gyartasa

A tanisitvany szama: HU 00251
Elsé kiad4s ddtuma: 2025.05.14.
Aktualis kiadas datuma: 2025.05.14.
Ervényesség datuma: 2030.05.13.
/ ™, 7N = >
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A Nemzeti Akkreditals Hatosag altal NAH —6-0060/2019 szémon akkreditalt terméktantisito szervezet.
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Tanusitvany szdma: HU 00251

TEVEKENYSEG TERULETE

1. Termékszabvany (ok)

UE. 8.5-01

2. Alternativ szabvany(ok) (Iasd: MSZ EN ISO 3834-5 szabvany 4. pontot)
MSZ EN 10204 MSZ EN ISO 9013 MSZ ISO 2768-1

MSZ ISO 2768-2 MSZ EN ISO 22081 MSZ EN ISO 13920

3. Alapanyagcsoport(ok) (CEN ISO/TR 15608 szerint)
1.1;1.2; 8.1

4. Hegesztési- és rokoneljarasok

Hegesztési eljaras(ok) Alapanyagcsoport(ok)
(ISO 4063 szerint) " (CEN ISO/TR 15608 szerint)
135 1.1;1.2
141 8.1

- 5. Hegesztési felelds

NEV VEGZETTSEG MUNKAKORE /
ISMERETI SZINTJE"
Busa Ferenc EWE/IWE Atfogo ismeretekkel

rendelkez6 hegesztési felelos

*MSZ EN ISO 14731 szabvanynak megfelel6en.

Dr. Gyura Laszlo4 -
Igazgatd
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N Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés  Jele: EA 19
® 1149 Budapest, Mogyoradi ut 32. Kiadas: 6.

Ertékelési jelentés
Rendelési szam: KM003/2025
Ertékelés datuma: 2025.03.17

1. Vizsgélatra vonatkozé informaciok

e A Gyarto neve és a gyartd egység megnevezése: KMT Produkt Korlatolt Felelosségii

Tarsasag
e Cime: 6900 Mako, Baranyos sor 20.
e QGyartdhelye: 6900 Makao, Baranyos sor 20.
e QGyartd képviseldje: Kocsis Roland Jozsef iigyvezeto

e Az szabvany, amelyre a tanusitast kérik:

NAH akkreditacio alapjan: EWEF/IIW tanusitas alapjan:
MSZ EN ISO 3834-2 MSZ EN ISO 3834-2
O MSZEN ISO 3834-3 O MSZENISO 3834-3

O MSZEN ISO 3834-4

2. A hivatkozott dokumentumok

A dokumentumok jele €s kiadasanak datuma:

o Eldzetes tajékoztatd kérddiv (EA 07) .eovevvveneerreneereennanen. van nincs O
o Kérdésgylijtemény (EA 10)...cccceevervieniiereerernieneereereeneene van nincs U
o Eltérések és helyesbit6 intézkedések (EA 18).....cccvueuennnnne van nincs O
e Altaldnos megallapitasok (EA 19, 2. oldal)..........cccoevuee.c.... van nincs
e A tanusitvany javasolt érvényessége (EA19, 3. oldal).......... van nincs U

3. Megjegyzések

%
Datum: 2025.03.17. Mindsid g

3@ gg\% /

vezeto értékeld

‘%
EA 19_Ertékelési jelentés 113




Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés  Jele: EA 19
> 1149 Budapest, Mogyorédi it 32. Kiadis: 6.

Altaldnos megallapitisok

Vizsgalt KMT Produkt Kft. Rendelési szama: | KIV003/2025
szervezet:
Ertékelés helye |6900 Mako, Baranyos sor 20. |A vizsgélt szerve- |Kocsis Roland Jozsef
és id6pontja: 2025.02.17. zet képviselGie:
Ertékelés jellege: elso tanusitas Ertékeldk: 1. Csontos Jozsef
Q feliilvizsgélati 2.
O gjratanusitd
O egyéb
Kovetelmény: NAH akkreditcié alapjén: ' EWEF/IIW tanusitas alapjan:
MSZ EN ISO 3834-2 MSZ EN ISO 3834-2
O MSZENISO 3834-3 U MSZ ENISO 3834-3
(0 MSZ ENISO 3834-4

Ertékelés tartalomjegyzéke

fejezet fejezet cime megjegyzés oldal sz.
5 Kovetelmények atvizsgalasa és miiszaki atvizsgalas - -
6 Alvillalkozas s =
7. Hegesztdszemélyzet - -
8 Ellen6rzo és vizsgaloszemélyzet - -
9 Berendezések - -
10. Hegesztési €s kapcsolado tevékenységek - -
1. = Hozaganyagok tarolasa, kezelése - -
12. Alapanyagok tarolasa - -
13. Hegesztés utani hokezelés - - -
14. Ellen6rzés és vizsgalat - -
15. Nem megfeleldség €s helyesbitd tevékenység - -
16. Mér6-, ellen6rz6 és vizsgalo berendezések kalibralasa €s érvényesitése | - -
17. Azonositas és nyomon kovethetoség - -
18. Minéségiranyitasi feljegyzések - -
- Tanusitvany hasznélata _ - -
- 3834-5 ben nem szerepld szabvanyok hasznalata ' - 2

Osszefoglalas (5 mondat) (vagy kiilon lapon mellékelni)

A tanusité auditon megallapitasra keriilt, hogy a Tarsasdg hegesztoiizemi mindségiranyitasi
rendszere megfelel a tantsitasi kovetelményeknek. A tarsasag szervezeti felépitése és a
mindségiranyitasi rendszer eljarasai Gsszhangban vannak a megadott érvényességi teriilettel,
teljesitik az MSZ EN ISO 3834-2:2021 ¢és a tevékenységre vonatkozd jogszabalyok
kovetelményeit.

EA 19_Ertékelési jelentés 213



Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés  Jele: EA 19
s 1149 Budapest, Mogyorddi 1t 32. Kiadas: 6.

Az értékelo minositése

Az értekel0 javaslata:
a) az elsd tanusito értékelés utan: a tantsitando szervezet a kovetelményeknek: megfelel
nem felel meg

b) éves feliilvizsgdlat utan: a tanusitott szervezet a kdvetelményeknek: tovabbra is megfelel

a
a
nem felel meg d
a
a

¢) az ujratanusito értékelés utan: a tanusitando szervezet a kovetelményeknek: megfelel
em_felel meg

Datum: 2025.05.09.
Alairas

vezeto

3 =
S
%@ 52. S\é\
A tanusitvany javasolt érvényessége

Precizios gép, ¢és gépalkatrészgyartds, szerszamgyartds, automatizalds, egyéni és

1. Termék(ek) tipusa

szériaalkatrészgyartas.

Auto-€s gépipar szamara egyedi automata gépek, célgépek, gépalkatrészek, szerszamok,
idomszerek gyartasa.

2. Termékszabvany(ok)

UE. 8.5-01. eljaras utasitas

3. Alternativ szabvanyok, amelyek nincsenek az MSZ EN ISO 3834-5 ben megadva
MSZ EN 10204, MSZ EN ISO 9013, MSZ ISO 2768-1, MSZ ISO 2768-2 (visszavont
szabvany), MSZ EN ISO 22081, MSZ EN ISO 13920

4. Hegesztési eljarasok (MSZ EN ISO 4063) és alapanyag csoportok
(ISO/TR 15608 el6irasnak megfelel6en)

135 t6mor huzalelektrédas, aktiv védégazos ivhegesztés, 1(1.11.2)

141 tdmér huzallal/palcaval végzett volframelektrodas, semleges védégazos ivhegesztés 8 (8.1)

5. Hegesztési felelds

Név Képzettség és felelosségkor

(MSZ EN ISO 14731)

Busa Ferenc EWE/IWE hegesztési felelos

EA 19_Ertékelési jelentés 33




